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Nalezy zagwarantowac przestrzen @ L’espace libre doit etre garanti
swobodng wedtug zatgcznika VI, conformement a 'annexe VI,
rysunek 25a/b Regulaminu EKG illustration de la reglements
ONZ 55.01 przy dopuszczalnym 55.01 CE pour un poids total en
ciezarze catkowitym pojazdu. charge autorise du vehicule.
The clearance specified in appendix [D > Der Freiraum nach Anhang VI,
VII, diagram 25a/b of Regulation No. Abbildung 25a/b der Vorschriften
55.01 UN EU must be guaranteed at 55.01 EG ist zu gew 25a/b

laden weight of the vehicle.

ahrleistenbei zulassigem
Gesamtgewichtdes Fahrzeuges.

Moment skrecajacy dla srub i nakretek (8.8)
Torgue settings for nuts and bolts (8.8)
M8 25Nm
M10 55Nm
M12 85Nm
M14 135Nm
M16 195Nm
»
(Clokm 1000Km



Nakretka M12; Nut
Podkt. sprez. 12,2 ; Spring Washer

Podkt. okr. D36x D13x 3, Plain Washer Sruba M12x 110-8.8; Bolt

Nakretka M16 ; Nut
Podkt. sprez. 16,3, Spring Washer

Podkt okr. 17,0 Plain Washer Sruba M12x 40-88 Bolt

Nakretka M12 ; Nut
Podkt. sprez. 12,2 ; Spring Washer
Podkt. okr. D36x D13x 3, Plain Washer

Sruba M12x 40-8.8 ; Bolt
Podkt. sprez. 12,2, Spring Washer
Podkt. okr. 13,0, Plain Washer

N 2 o 'S
Sruba M12x110-8.8 ; Bolf L '
& .
Sruba M16x 45-8.8; Bolt
. Sruba M10x 30-8.8 ; Bolt
Sruba M12x 40-6.8 ; Bol Podki. okr. @30x @10,5x 3 ; Plain Washer

Sruba M12x 40-8.8; Bolt : -
Podkt. sprez. 12,2, Spring Washer Podkt. sprez. 10,2 ; Spring Washer
Podkt. okr. 13,0, Plain Washer Nakretka M10,; Nut

n.l

M16x45 2
M12x110 8
A X1 M12x40 8
M10x25 1
M16 2
@
M12 14
B X1 @‘
M10 1
@36x013x3 8
C x1

@30x310,5x3 1

17 2
:
[ ¢ D X1 \ 13 8

16,3 2

122 16
E x1
10,2 1
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Do technologicznych otworéw montazu zaczepu znajdujacych sie w ramie (pkt. 1) przykreci¢
lekko wsporniki zaczepu Ci D srubami M12x110 8.8 z naktadkami.

Do wspornikéw C i D przykreci¢ lekko belke zaczepu A srubami M12x40 8.8 (pkt 3).

Poprzez otwory w elementach zaczepu Ci D (pkt 2) wykona¢ otwory @ 12,5 w uchwytach stopnia i
skreci¢ Srubami M12x40 8.8.

Do belki zaczepu A przykreci¢ kule zaczepu B Srubami M16x45 8.8.

Dokreci¢ sruby z momentem sity wg tabeli.

Podfaczyc instalacje elektryczna.

N[

Screw slightly the supporters C and D to the technological fitting tow bar holes in the chassis
(point 1) with bolts M12x110 8.8 using the plates.

Screw slightly the main bar A to the elements C and D with bolts M12x40 8.8 (pkt 3).

Drill the holes 7 12,5 in the handles of the footboard through the holes in the elements Cand D
(point 2) and screw with bolts M12x40 8.8.

Fix the ball B to the main bar A with bolts M16x45 8.8.

Tighten all the bolts according to the torque setting- see the table.

Connect the electric wires.

AN

A4

Dévisser la roue de rechange.

A travers les trous dans le cadron (point 1) visser [égerement les éléments C et D aux bords des
longerons, en utilisant les boulons M12x110 8.8 et les rondelles.

Serrer la poutre du crochet A aux éléments C avec les boulons M12x40 8.8 (point 2 et 3).

Visser le crochet d'attelage a la poutre du crochet A en utilisant les boulons M16x45 8.8 (point 4).
Serrer tous les boulons avec un couple de serrage selon tableau.

Raccorder le circuit électrique.

Monter la roue de rechange.

AN

A4

An die vom Werk aus vorhandenen im Gestell Montagestellen (1) die Gestellstiitzen C und D mit
den Schrauben M12x110 8.8 mit den Unterlegscheiben locker anschrauben.

An die Stlitzen C und D den Querbalken A mit den Schrauben M12x40 8.8 (Punkt 3) locker
anschrauben.

Durch die Offnungen in den Tragteilen C und D (Punkt 2) die Bohrungen ?12,5 in den
Trittbrettgriffen ausfihren und mit den Schrauben M12x408.8 verschrauben.

An den Querbalken A die Kugel D mit den Schrauben M16x45 8.8 anschrauben.

Alle Schrauben mit dem in der Tabelle angegebenem Drehmoment festziehen.

Die Elektroinstallation anschlieB3en.
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